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Diseño y fabricación1. Introducción
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Ej. Materiales utilizados en un automóvil
1. Introducción
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Un proceso de fabricación tiene 
como objetivo el obtener 
productos, según 
especificaciones de diseño
(información contenida en planos e 
instrucciones) a partir de 
preformas o materias primas, con 
el apoyo de ciertos recursos 
productivos (materiales o equipos 
industriales, energía, información, 
personal, etc...) dentro de un 
sistema de fabricación.

La fabricación de un producto es 
una sucesión de procesos 
debidamente secuenciados

2. Proceso de fabricación
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2.1. Continuidad del proceso

Proceso discreto: El proceso evoluciona en el
tiempo. La materia prima sobre la que actúa el
proceso es habitualmente un elemento discreto
que se trabaja de forma individual, el producto de
salida se obtiene a través de una serie de
operaciones.

Proceso continuo: La pieza se desarrolla en
una instalación de flujo continuo. Las materias
primas están constantemente entrando por un
extremo del sistema, al mismo tiempo que en el
otro extremo se obtiene de forma continua el
producto elaborado.

Proceso por proyecto: Las materias primas necesarias para el proceso son
cantidades diferentes de piezas discretas de forma y constitución diferentes.
Sobre este conjunto se realizan las operaciones necesarias para producir el
producto acabado, o bien obtener un producto intermedio para ser incluido en un
procesamiento posterior.
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Según DIN 8580

3. Clasificación de los procesos
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3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580)

PREFORMAR

Gas o Vapor Líquido Polvo Iones

Módulo 4
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DEFORMAR
Presión Presión y tracción Tracción CortaduraFlexión

3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580) Módulo 3
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3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580) Curso 3º
SEPARAR

Dividir Mecanizar Abrasionar LimpiarDescomponerErosionar Evacuar
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3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580) Curso 3º

3.4  Erosionar

SEPARAR

Dividir Mecanizar Abrasionar LimpiarDescomponerErosionar Evacuar
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3.1. Mecanizado
3. Clasificación de los procesos
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3.1.1. Torneado.
3. Clasificación de los procesos
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3. Clasificación de los procesos
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3. Clasificación de los procesos

Torno vertical
3.1.1.Torneado
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3. Clasificación de los procesos

Operaciones de torneado
3.1.1.Torneado

Consiste en reducir el 
diámetro de la pieza

Permite obtener superficies planas 
perpendiculares al eje de rotación de la pieza.

El movimiento de avance es transversal
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3. Clasificación de los procesos

Operaciones:
3.1.1.Torneado
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3.1.2. Fresado
3. Clasificación de los procesos

• Tipos de fresado:

 Fresado cilíndrico o periférico.

 Fresado frontal o tangencial.
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3. Clasificación de los procesos

Fresadora horizontal Fresadora vertical

Movimiento 
eje de corte

Movimiento 
eje de corte

3.1.2. Fresado
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3.1.2. Fresado
3. Clasificación de los procesos
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3.1.2. Fresado
3. Clasificación de los procesos

Planeado

Escuadrado

Ranurado

Fresado de superficies complejas
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3.1.3. Taladrado
3. Clasificación de los procesos

3.1.4. Limado
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3.1.3. Taladrado
3. Clasificación de los procesos



Procesos de fabricación

Módulo 0: Concepto de fabricación. Clasificación de los procesos de Fabricación

3.1.5. Cepillado
3. Clasificación de los procesos

3.1.6. Brochado
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3.1.7. Aserrado
3. Clasificación de los procesos
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3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar

Abrasivo
Se emplean en formato

• libre
• encolados
• aglomerados

Criterios de aplicación económica
• Material pieza  dureza o  fragilidad  tras tratamiento térmico.
•   requisitos de acabado superficial y tolerancia dimensional.
• complemento de mecanizados previos (torneado y fresado) como operaciones de
acabado (creces de material son décimas de mm).
• aplicación a gran variedad de geometrías según el proceso de rectificado.
• aplicación a afilado de herramientas de corte (HSS)
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Rectificado plano frontal

3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar
3.2.1. Rectificado
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Rectificado plano tangencial

3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar
3.2.1. Rectificado
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Rectificado cilíndrico 
exteriores/ interiores  universal

3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar
3.2.1. Rectificado
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Bruñido: con piedra o con rodillos

3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar (ACABADO)
3.2.2. Bruñido

Se presiona la pieza mediante unos rodillos de acero de gran dureza, de forma 
que quede sin asperezas, con un característico acabado brillante.
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3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar
3.2.3. Superacabado
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 Lapeado: se aplica una pasta abrasiva entre la pieza y una herramienta de trabajo con la 
forma de la superficie. Superficie planas o cilíndricas

 Pulido: se utiliza para remover arañazos y rebabas.

 Abrillantado: para producir superficies atractivas y brillantes. El material abrasivo es 
añadido externamente a la herramienta.

3. Clasificación de los procesos
3.2. Abrasionar
3.2.4. Otros procesos de acabado por abrasión
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3.3. Erosionar
3. Clasificación de los procesos

a) Mediante energía térmica

Electroerosión/mecanizado por descarga eléctrica (EDM):
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3.3. Erosionar
3. Clasificación de los procesos

Electroerosión por penetración
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3.3. Erosionar
3. Clasificación de los procesos

Electroerosión de hilo (WEDM):



Procesos de fabricación

Módulo 0: Concepto de fabricación. Clasificación de los procesos de Fabricación

3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580) Módulo 2
UNIR

Manipular Llenar Sujetar SoldarEngrapar Pegar
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3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580)
CUBRIR

Gas/Vapor Líquido Polvo MoléculasIones
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3. Clasificación de los procesos (según DIN 8580)

se produce una segregación de partículas
del material
Por ejemplo, recocido

MODIFICAR
Reestructurar Extraer Añadir




